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项目简介

（含图片）

浙江博瑞中硝科技有限公司（以下简称“博瑞中硝”）为浙江博瑞电子科技有

限公司（中方）与日本中央硝子株式会社（日方）进行合资成立的中日合资公司，

注册地址位于浙江省东南时代城 3幢 829室，生产地址位于衢州市柯城区衢化街

道中央大道 252-1 号，成立于 2018 年 12 月 29 日，法定代表人王宁，注册资本

2600万美元。该企业主要从事含氟气体的生产。①浙江博瑞电子科技有限公司（以

下简称“博瑞电子”）为浙江巨化股份有限公司转型升级、融入信息产业而投建的

控股公司中巨芯科技有限公司（以下简称：中巨芯科技）的全资子公司。②日本

中央硝子株式会社（Central Glass Co.，LTD，以下简称“中央硝子”）成立于 1936

年 10月 10日，注册地为日本山口省宇部市，总部在日本东京市，已从事高纯气

体的生产和销售近 30年，积累了大量的先进生产技术和销售经验。

含氟电子气体项目（二期）是在一车间新增一条 400 t/a六氟化钨生产线；二

车间现有电解槽 9台拟通过调整生产模式（增大电流、增加运行时间）以增加产

能；另在车间预留位置新增 3台电解槽（按照调整后的参数设置）。最终电解槽

运行模式为 11 开 1 备，供一车间生产 600t/a 六氟化钨（氟气用量 247.65t/a）及

二车间 15t氟氮混合气项目（氟气用量 7.7t/a）。其中，5台电解槽（4开 1备，

氟气产量 84.7t/a）用于生产 200t/a 六氟化钨及二车间 15t氟氮混合气项目，7台

电解槽（7开，氟气产量 170.65t/a）用于生产 400t/a六氟化钨。

同时二期项目配套建设了原料成品库一、原料成品库二和危废库，上述 3个

仓库建设前物料储存为租赁博瑞电子仓库，原租赁博瑞电子仓库的不再租赁。
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